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extremidades direita e esquerda do tampo, acabamento constituido de corpo produzido em
homopolimero de polipropileno (maior rigidez) e tampa com saida Unica ou multiplas saidas
para fios (elétrica e dados), em copolimero de polipropileno, também na forma de
semicircunferéncia, sem rebarbas e com rigidez suficiente para n3o se deslocar para dentro da
guia quando submetida e pequenos esforgos. Painel frontal para sustentacio da mesa,
produzido em madeira prensada com minimo de 18 mm de espessura e 300 mm de altura,
fixados abaixo do tampo, entre o pé painel e o pé tubular. Revestimento em ambas as faces
em laminado melaminico na mesma cor do tampo. Bordas com acabamento em perfil de PVC
de alto impacto com 1,5 mm de espessura, colado pelo processo “hotmelt”. O painel frontal
tera recuo de até 200 mm para acomodacio do interlocutor e painel lateral sem recuo.
Dimensdes: 1.00m x 0.60m x 0.730m de altura.

5.2. Calhas para cabeamento distribuidas ao longo da plataforma, produzidas em chapa de aco
com espessura de 1,20 mm com seus componentes fixados pelo processo de solda por inducio
e encaixes por gravidade. Estas calhas sdo removiveis para facilitar e agilizar manutencdes e
instalagGes. A calha elétrica deverd permitir a conex3o do cabeamento entre as plataformas.

5.3. Pes painel laterais inteirigos produzidos em chapa de madeira prensada com espessura
minima de 25 mm de espessura de alta densidade, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico texturizado de baixa pressdo na mesma cor do tampo. Bordas com acabamento
em perfil de PVC de alto impacto com 1,5 mm de espessura colada pelo processo “hotmelt”.
Deverd possuir 01 (um) canal para passagem de fiagdo alinhada com a calha de fios, de forma a
permitir a extensdo do cabeamento. Bocal de acabamento de formato triangular, retangular,
redondo ou semicircunferéncia, para passagem de fiacio na extremidade, produzido em
homopolimero de polipropileno (maior rigidez) e tampa com saida Gnica ou multiplas saidas
para fios (elétrica e dados), em copolimero de polipropileno, com rigidez suficiente para ndo se
deslocar para dentro da guia quando submetida e pequenos esforgos. Pés equipados com
sapatas niveladoras compostas por uma base tipo canaleta com secdo interna de 25mm para
encaixe e parafusamento no painel (pés) e parafuso nivelador (M8) em rosca estampada ou
através de rebite roscado tipo rivikle ou similar, com base de contato em poliamida.

6. ARMARIO BAIXO 1.00 x 0.60 m

ARMARIO BAIXO COM 2 (DUAS) PORTAS, DOTADO DE 1 (UMA) PRATELEIRA, CONFORME
ILUSTRACAO E DESCRICAO ABAIXO.
QUANTIDADE = 02
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6.1 Corpo do armdrio composto por tampo em MDF, com espessura de 18mm, revestido
externamente em laminado melaminico amadeirado Thuja PP7968, nas dimensées de 1.00m
(largura) x 0.60m (profundidade) x 0.735m (altura) e 18mm (espessura). Prever 1 (uma
prateleira) em MDF com espessura de 18mm, profundidade de 0.50m, revestida em todas as
faces em laminado melaminico texturizado BP (baixa pressdo) na cor argila.

Revestimento interno em laminadoe melaminico texturizado BP (baixa pressdo) na cor argila.
Duas portas em MDF, com espessura de 18mm em laminado melaminico texturizado BP (baixa
pressdo) na cor argila que deverdo ser equipadas com fechaduras dotadas de hastes
superiores e inferiores (cremonas), evitando o uso de ferralhos e permitindo o fechamento
simultdnec de portas duplas (Marcas referenciais: PAPAIZ ou SOPRANO) e puxadores com
formato céncavo e 130 mm de comprimento aproximadamente, acabamento em zamak
preto/epdxi eletrostatico.

6.2 Estrutura interna para fixacSo das portas: em tubo retangular de aluminio, com
tratamento e pintura epdxi (preto fosco), formando um conjunto esquadrejado e aprumado
para montagem das portas.

6.3 Bordas das pecas: revestidas com fita de PVC com 1,00mm de espessura, aplicadas
industrialmente pelo processo Hotmelt.

6.4 Dobradigas: do tipo pressdo com abertura minima de 125° (cento e vinte e cinco graus). As
dobradicas serdo fixadas na estrutura tubular (aluminio) através de parafusos M4 aplicados
diretamente em roscas tipo Rivkle (rebite com rosca interna M4), garantindo rigidez das
fixacBes.

6.5 Puxadores em perfil de aluminio - tipo calha - acabamento escovado.

7. MESA GERENCIA 2.15 x 0.60m

ESTACAO DE TRABALHO AUTOPORTANTE EM “L” COM CONEXAO GOTA E GAVETEIRO
VOLANTE DE 3 GAVETAS, CONFORME ILUSTRAGAO E DESCRIGAO ABAIXO.
QUANTIDADE = 01
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7.1. Superficie em forma de “L”, sustentada por 03 (trés) pontos, sendo 02 (dois) pés
painel no mesmo acabamento do tampo e 01 (uma) coluna em ago de se¢iio quadrada de
100 mm. Tampo de formato em “L” produzido em chapa (nica de madeira prensada com
minimo de 25 mm de espessura de alta densidade, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico amadeirado Thuja PP7968, com altura de 735 mm do piso 3 face superior do
tampo com variacdo de 720 e 740 mm pelos niveladores de piso. Bordas frontais internas ao
usudrio em perfil macico de PVC arredondado a 1802 (medidas 26 X 13 mm), texturizado na
mesma cor do tampo. Bordas posterior e laterais em PVC com 1,5mm de espessura, cor argila,
colada pelo processo industrial hotmelt. Deverd possuir canais passa cabo de formato
triangular, retangular, redondo ou semi circunferéncia, para passagem de fiacio nas
extremidades direita e esquerda do tampo, acabamento constituido de corpo produzido em
homopolimero de polipropileno (maior rigidez) e tampa com saida Gnica ou mdltiplas saidas
para fios (elétrica e dados), em copolimero de polipropileno, também na forma de
semicircunferéncia, sem rebarbas e com rigidez suficiente para no se deslocar para dentro da
guia guando submetida e pequenos esforgos. Painel frontal para sustentacio da mesa,
produzido em madeira prensada com minimo de 18 mm de espessura e 300 mm de altura,
fixados abaixo do tampo, entre o pé painel e o pé tubular. Revestimento em ambas as faces
em laminado melaminico na mesma cor do tampo. Bordas com acabamento em perfil de PVC
de alto impacto com 1,5 mm de espessura, colado pelo processo “hotmelt”. O painel frontal
tera recuo de até 200 mm para acomodagéo do interlocutor e painel lateral sem recuo.

7.2. Calhas para cabeamento distribuidas ao longo da plataforma, produzidas em chapa de aco
com espessura de 1,20 mm com seus componentes fixados pelo processo de solda por indugdo
e encaixes por gravidade. Estas calhas sdo removiveis para facilitar e agilizar manutences e
instalac@es. A calha elétrica devera permitir a conexdo do cabeamento entre as plataformas.
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7.3. Pés painel laterais inteiricos produzidos em chapa de madeira prensada com espessura
minima de 25 mm de espessura de alta densidade, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico texturizado de baixa pressio na mesma cor do tampo. Bordas com acabamento
em perfil de PVC de alto impacto com 1,5 mm de espessura colada pelo processo “hotmelt”.
Deverd possuir 01 (um) canal para passagem de fiac3o alinhada com a calha de fios, de forma a
permitir a extensdo do cabeamento. Bocal de acabamento de formato triangular, retangular,
redondo ou semicircunferéncia, para passagem de fiagdo na extremidade, produzido em
homopolimero de polipropileno (maior rigidez) e tampa com saida Gnica ou multiplas saidas
para fios (elétrica e dados), em copolimero de polipropileno, com rigidez suficiente para nio se
deslocar para dentro da guia quando submetida e pequenos esforgos. Pés equipados com
sapatas niveladoras compostas por uma base tipo canaleta com se¢fio interna de 25mm para
encaixe e parafusamento no painel (pés) e parafuso nivelador (M8) em rosca estampada ou
através de rebite roscado tipo rivikle ou similar, com base de contato em poliamida.

7.4. Pé de canto com secdo quadrada de 100 mm, produzido em tubo de aco 2,0 mm de
espessura nominal, permitindo entrada e salda de cabeamento ordenado para elétrica e
dados, na parte superior e inferior. Nivelador de altura, corpo produzido em aco e base de
contato em poliamida. Tratamento das superficies metdlicas: através de banhos
desengraxantes, fosfatizacdo e neutralizador, com acabamento em pintura eletrostatica epéxi
po ou sistema poliuretano na cor preto fosco.

7.5. Gaveteiro volante com 3 gavetas produzido externamente em madeira prensada MDP,
termo-estabilizada com 18mm de espessura, revestido em laminado melaminico texturizado
de baixa pressdo na cor argila. Bordas encabecadas com perfil de PVC de alto impacto com
1,0 mm de espessura, na mesma cor do gaveteiro, colados através do processo hotmelt.
Dotado de 03 gavetas médias, corpo interno totalmente em ago, acabamento com pintura
epoxi pé na cor preta, Painel frontal em madeira prensada - MDP - termo-estabilizada, com
o mesmo acabamento da estrutura do gaveteiro, puxadores de fixac3o interna produzido
em aluminio macico com pintura eletrostdtica em ep6xi-pé na cor preto fosco. Gaveteiro
montados sobre 04 rodizios com roldanas duplas, sendo os dois frontais com sistema de
trava por acionamento com os pés, fixado a base por meio de eixo vertical com anel de
pressdo em aco. Tratamento das superficies metdlicas: através de banhos desengraxantes,
fosfatizacdo e neutralizador, com acabamento em pintura eletrostdtica epéxi pé ou sistema
poliuretano na cor preto fosco. Dimensdes: 0.40m de largura x 0.45m de profundidade x
0.60m de altura.

8. ARMARIO BAIXO 1.80 x 0.35m

ARMARIO BAIXO SEM PORTAS, DOTADO DE 1 (UMA) PRATELEIRA E APOIO CENTRAL,
CONFORME ILUSTRACAO E DESCRICAO ABAIXO.
QUANTIDADE =01
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8.1 Corpo do armario composto por tampo em MDF, com espessura de 18mm, revestido
externamente em laminado melaminico amadeirado Thuja PP7968, nas dimens&es de 1.80m
(largura) x 0.35m (profundidade) x 0.735m (altura) e 18mm (espessura).

Prever 1 (um) montante de divisdo central e 2 (duas) prateleiras em MDF com espessura de
18mm, profundidade de 0.35m, ambos revestidos em todas as faces em laminado melaminico
texturizado BP (baixa pressdo) na cor argila.

Revestimento interno em laminado melaminico texturizado BP (baixa pressdo) na cor argila.
Duas portas em MDF, com espessura de 18mm em laminado melaminico texturizado BP (baixa
pressdo) na cor argila que deverdo ser equipadas com fechaduras dotadas de hastes
superiores e inferiores (cremonas), evitando o uso de ferrolhos e permitindo o fechamento
simultdneo de portas duplas (Marcas referenciais: PAPAIZ ou SOPRANQ) e puxadores com
formato céncavo e 130 mm de comprimento aproximadamente, acabamento em zamak
preto/epdxi eletrostatico.

8.2 Estrutura interna para fixagdo das portas: em tubo retangular de aluminio, com
tratamento e pintura epéxi (preto fosco), formando um conjunto esquadrejado e aprumado
para montagem das portas.

8.3 Bordas das pecas: revestidas com fita de PVC com 1,00mm de espessura, aplicadas
industrialmente pelo processo Hotmelt.

8.4 Dobradicas: do tipo pressdo com abertura minima de 125° (cento e vinte e cinco graus). As
dobradicas serdo fixadas na estrutura tubular (aluminio) através de parafusos M4 aplicados
diretamente em roscas tipo Rivkle (rebite com rosca interna M4), garantindo rigidez das
fixagGes.

9. ARMARIO ALTO 1.10 x1.90 m

ARMARIO COMPOSTO DE MODULO INFERIOR E SUPERIOR, CONFORME FIGURA 3 - EM
ANEXO - E DESCRICAO ABAIXO.
QUANTIDADE = 01

AL ARDILITETURA PROJETOS E Bﬂ"v‘lql;lﬂ LTDA.
ENPY. 19.473.663/0001-51
Av. ENG. DOMINEDSE FERREIRA B90 — salLa 506 Boa VIAGEM — RERDIFE — PE.
Cer. 5101 1-050

FoNeES: B1 - 3314.2006 7/ 99927.2006
mﬂwulT“uM-FE@GMAIL-EHM 7 AHDREAALVEB@MAMUITE‘I‘U“&EIM
WWW.AAARQUITETURA.COM



A A Arquiteturd

9.1 Corpo do armario composto por tampo em MDF, com espessura de 18mm, revestido
externamente em laminado melaminico amadeirado Thuja PP7968. Montantes laterais -
espessura 25mm, revestido externamente em laminado melaminico amadeirado Thuja
PP7968.

Dimensdes dos madulos:

Modulo inferior = 1.10m (largura) x 0.55m (profundidade) x 0.75m (altura) e 18mm
(espessura). Prever 1 (uma prateleira) em MDF com espessura de 18mm, profundidade de
0.45m, revestida em todas as em laminado melaminico texturizado BP (baixa press3o) na cor
argila.

Modulo superior = 1.10m (largura) x 0.42m (profundidade) x 0.45m (altura) e 18mm
(espessura).

Revestimento interno em laminado melaminico texturizado BP (baixa pressdo) na cor argila.
Duas portas em MDF, com espessura de 18mm em laminado melaminico texturizado BP (baixa
pressdo) na cor argila que deverdo ser equipadas com fechaduras dotadas de hastes
superiores e inferiores (cremonas), evitando o uso de ferrolhos e permitindo o fechamento
simultdneo de portas duplas (Marcas referenciais: PAPAIZ ou SOPRANO) e puxadores com
formato céncavo e 130 mm de comprimento aproximadamente, acabamento em zamak
preto/epdxi eletrostatico.

9.2 Estrutura interna para fixacdo das portas: em tubo retangular de aluminio, com
tratamento e pintura epéxi (preto fosco), formando um conjunto esquadrejado e aprumado
para montagem das portas.

9.3 Bordas das pecas: revestidas com fita de PVC com 1,00mm de espessura, aplicadas
industrialmente pelo processo Hotmelt,

9.4 Dobradicas: do tipo press3o com abertura minima de 125° (cento e vinte e cinco graus). As
dobradicas serdo fixadas na estrutura tubular (aluminio) através de parafusos M4 aplicados
diretamente em roscas tipo Rivkle (rebite com rosca interna M4), garantindo rigidez das
fixaces.

9.5 Puxadores em perfil de aluminio - tipo calha - acabamento escovado.

10. ARMARIO ALTO 1.20 x 0.55 m

ARMARIO ALTO COM 3 (TRES) PORTAS, DOTADO DE 4 (QUATRO) PRATELEIRAS, CONFORME
ILUSTRAGCAO E DESCRICAO ABAIXO.
QUANTIDADE = 01
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10.1 Corpo do armdrio composto por tampo em MDF, com espessura de 18mm, revestido
externamente em laminado melaminico amadeirado Thuja PP7968, nas dimensdes de 0.70m
(largura) x 0.45m (profundidade) x 0.735m (altura) e 18mm (espessura). Prever 4 (quatro)
prateleiras em MDF com espessura de 18mm, profundidade de 0.45m, revestidas em todas as
faces em laminado melaminico texturizado BP (baixa pressdo) na cor argila.

Revestimento interno em laminado melaminico texturizado BP (baixa pressdo) na cor argila. 3
(Trés) portas em MDF, com espessura de 18mm em laminado melaminico texturizado BP
(baixa pressdo) na cor argila que deverdo ser equipadas com fechaduras dotadas de hastes
superiores e inferiores (cremonas), evitando o uso de ferrolhos e permitindo o fechamento
simultdneo de portas duplas (Marcas referenciais: PAPAIZ ou SOPRANO) e puxadores com
formato céncavo e 130 mm de comprimento aproximadamente, acabamento em zamak
preto/epdxi eletrostético.

10.2 Estrutura interna para fixacdo das portas: em tubo retangular de aluminio, com
tratamento e pintura epoxi (preto fosco), formando um conjunto esquadrejado e aprumado
para montagem das portas.

10.3 Bordas das pegas: revestidas com fita de PVC com 1,00mm de espessura, aplicadas
industrialmente pelo processo Hotmelt.

10.4 Dobradicas: do tipo pressdo com abertura minima de 125° (cento e vinte e cinco graus).
As dobradicas serdo fixadas na estrutura tubular (aluminio) através de parafusos M4 aplicados
diretamente em roscas tipo Rivkle (rebite com rosca interna M4), garantindo rigidez das
fixacOes.

10.5 Puxadores em perfil de aluminio - tipo calha - acabamento escovado.

11. ARMARIO COPA - INFERIOR E SUPERIOR

ARMARIO COMPOSTO DE MODULO INFERIOR E SUPERIOR, CONFORME FIGURA 4 - EM
ANEXO - E DESCRICAO ABAIXO.
QUANTIDADE = 01

11.1 Corpo do armario composto por tampo em compensado naval, com espessura de 18mm,
revestido externamente em laminado melaminico texturizado BP (baixa pressdo) na cor argila.
Dimens&es dos madulos:

Modulo inferior = 1.30m (largura) x 0.50m (profundidade) x 0.85m (altura) e 18mm
(espessura), com 2 portas e gaveteiro com 3 gavetas. Prever 1 (uma prateleira) em
compensado naval com espessura de 18mm, profundidade de 0.45m, revestida em todas as
em laminado melaminico texturizado BP (baixa press3o) na cor argila.

Modulo superior = 2.00m (largura) x 0.35m (profundidade) com altura varidveis, espessura
18mm, com 4 portas e 1 madulo aberto para microondas, com fundo.

Revestimento interno em laminado melaminico texturizado BP (baixa pressdo) na cor argila.
Todas as portas deverdo ser equipadas com fechaduras dotadas de hastes superiores e
inferiores (cremonas), evitando o uso de ferrolhos e permitindo o fechamento simultineo de
portas duplas (Marcas referenciais: PAPAIZ ou SOPRANO) e puxadores com formato céncavo e
130 mm de comprimento aproximadamente, acabamento em zamak preto/ep6xi eletrostatico.
Gavetas com corredicas telescopicas.
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